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Emores enla VUso do softwares para ! Uso do softwares pers 2
redaccion hocer revisar la redsccitn. hacer revisar ls redaccién.
Hacer pautas o formatos | Hacer psutas o formatos
Preparacidn da los ineamentos del plan’  de los fineamentos del
2 de de produccién y laforma | pian de producdény la
planiicacién EL = de Impartir ol plan sl forma do Impartir el plan 8l
| Productiva comunicagion equipo de rabajo, equipo de tabajo.
incorrects del plan 1
des Aprobacién y revision por | Aprobacion y revisidn por
pena del ldcnico, ssistents |parte del tdcnico, asintents
y gesior de operacicnes | y gestor de operaciones
del plan elaborado por ef | del plan olaborado por ol
Jefe da pr Jefe de p
Revision y scwabzacién de Roﬂﬂ:'::‘:l::ddn
invenario de cantidades de tidades de o8
Insumos nueves, vencidos, cldce,
daflados o sbieriona la | (uTues TERCCOS
stmostera, jos 0 ablertos 8 la
. stmosfera.
Digefio de pautas y Diseno de pautas y
pars pana
Cantidades
Insficiertes para el inventano. el inventanio, >
ls produccién
establecida
Contar con un equipo de Contar can un squipa de
aimacén que bove un almacén que lleve un
registro de los insumos en registro de ios insumos en
existencis y en base sl plan existencis y en base sl plan|
e de produccion semanal, de produccién semanal,
p actunlizar la ista y actvalzar a isa y
3 "e .y confirmar 8i 86 oncuentra o confirmar si s¢ encuentrs 0
pers no la cantidad requerida. no la cantidad requerida.
L sheghalont
Revisién y bmpleza de | Revisién y kmpieza de
aquipo por cada lote de | equipo por cada lote de
Oafos praves o ‘
Incrustaciones en 2
los equipos.
Diseflo de pavtas y Diseflo de patas y
formetos para documentar | formalos para documentar
ol calendario de impleza. | el calendario de mpleza.
| Mantener icaad sCaCid
Inasistencia del con el |efe de produccién | con e jefe de producdién 2
personal \‘:: para cubrir el porsonal en | para cubrir el personal en
| turno que NO pudo asistir. | UM Que NO Pudo S,
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Preparacion ;
de los Capaciar ol personal Capadr ol personal
Insumos, nssistencia del necessno pare poder necassrio pars poder
8 maquinaria y personal 2 4 & cperar ¢l pussio que quedo,  operar el puesio ques 2 t Acaptar sl ey
para abandonada, ‘ Qquedo abandonado.
l Ia produccin,
! E1 opersdor deberd 1 operador debers
l Informar & su autoridad | informar 8 su sutoridad
Iqut pecha de dqui pechs de
Sslators & detarioro o Inconformidad
N cusiquier etapa del on cusiquier etapa del
Atrascs o proceso. proceso.
Inconverrentes
el plan de -l o2 3 N Establecer viss shematives| Establecer vies stemativas. 2 2 Aceptar el rasgo
| produccién original. de producdién en caso de da produccién an caso de
presertarse presentarse
Inconformidades. Se optard inconformidedes. Se optard
siempre por no parar la l siempre por no parer la
{dbrica sl las condiciones ko fhbrica 3/ las condiciones lo
permiten. | permian.
Contar con un equipo Contar con un squipo
capaciado para ur. uu_dun para dar
alas mnquh-;ﬂu de | alas maquinas antes de
cusiquiet dafo. cuaiquisr defo.
Tener a disposicén una Tener a disposicén una
Proceso maquing de respaldo para maquina de respaido para
Productivo de Dafo de 2 s los equipos posibies en Ios equipos posibies en 2 2 Actptar o) Aesgo
4 los producios magunans produccidn o laboratorio. produccisn o laborstono.
de
biosegurdad.
D = Adend, D o a A
wn!qmyphn_dc penerar formsio y pian de
';:rl todo m-n;ni-nimlo : para todo mnurrmumn
dudo, reportando el OMmo | dado, repontando al dnmeo
s yelporhacer. | lotey el por hacer,
™ \nstrus y capaciar 8l | Instruir'y capachar o
- , persanal a | per | s
maquinang, insumcs y | nsumos y
reactivos 8 Uikzar 2l igual 8 reactivos & utilzar al igual
que hacer en caso de nmhnﬂrm‘wd’
genci | B
relsconados o I 2 4 A Mmm.:.!ms&‘nw?m de 2 2 Acapitar ol
seguridad industial rétuios, un huger mpio, | rétudos, un hupar bmpio,
y | do y ve?
Ovigar al personal a vsar | Coiger sl persanal § usar
& indumentana, y en casa  Su indumentaria, y en |
da no \eneria, no b8 dejara mclmhmﬂl.non;
| opers’ al personal. mmdwll
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| Disponer de transporte on Disponer de ransporte en
caso de necesitar trasladar caso de necesitar rasladar
# una clinica de 8 una dinica de
Accidentes emergencla. emergencia.
relacionados a la 2 4 A 2 2 Aceptar ol nesgo
seguridad Industrial Ganeracidn de informes y Generadidn de informes y
formatos para incidentes | formatos pars incidentes
relacionados # la seguridad relacionados 8 |a seguridad
Industrial. Industdal.
Capacitar consiantemente | Capacitar consiantemente
sl personal para evitar ol personal para evitar
malas operaci y malas
establecer las establecer las
Mela operscién | 2 3 ] Fey i i 2 2
El jefe de produccién o El jefs do producdén o
tumo deberd supervisar | tumo Ceberd supervisar
Proceso w W
Productivo de personal para sviar malas |personal pars evitar malas
4 los productos opetaciones. operadones.
de
bioseguridad. Revisién constants de la | Revision constante de la
magquineria y documentar | maquinaria y documentar
cada limpleza y cada impiezs y
mantenimiento dado mantenimionto dedo
Inconformidad
loles Mm:; El jefe de produccidn E![ofe de produccidn 1 2
deberd manojer la deberd manojar la
informacién refarente las | Informacién referenta las
ki pars p: liempi para garantizar
une supervisién spta y de | una supervision apta y de
calidad. calidad.
Los operadores, ol jefe de
Los np-mﬂn"n.d]lkﬁ produccién y ol
produceidn v of depantamento de control
depanamento de control dpulidddab-rhm
de calidad deberdn estar | °¢ 4R T
en constanta comunicacidn comunicacidn para evtar 1 2
para evitar reprocesar y Kigar &l
miigar el emor a la primera|  "SPTOCESAry miig
aparicién de erof a .ll primera
Inconformidades. awaricion de
Disefio de pautas pars Disaflo de paulas para
cada uno de los andlisis y | cada uno de los andlisis y
para 1as posidbles pars las posidies
Pruebss G
icas de documentar
5 mw:. 'm.:‘.ﬂ. un Formular formstos pars ks | Formular formatos para 1 2 Acapiar ol fesgo
calidad. andbsis fisicoquimicos. | los andlisls isicoquimicos.
Tener impreso cada Tener impresc cada
pr "o y procedimiento y terminar
con el docy con o
formato de dberscidn. formeto de Liberacion
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| Il Disponer de equipos de l Disponer de equipos de
| | saguidad, botiquines, |  seguridad, botiquines,
| rélulos, un luger fimplo, | rétulos, un luga limpio,
| ordenadoy senalzado. | ordenadoy sefalizado.
Ovligar al personal » usar i Ovliger ol personal a usar
: su indumentaria, y en caso|  su indumentaria, y en
¢e no teneria, no se dejara | Caso de no lenerla, no se
l ulm‘as‘d- relacion .d'::'l la Sk ot ! Seru el pienat.
8
L | qw de seguridad de E 4 4 | 2 2 Aceptar el riesgo
calidad. \aborstorie Inslruir y capacitar al Inswir y capacitar 8l
! persanal referente los personal referente los
| ®QuUIpYs, insumas y equipos. insumos y
{ reactives & utikzar aligusl 8' reactivos a utilzar al igual
i que hacer sn caso ds 2 que hacer en caso de
! pencias. Comprender eme . C d
{ ; fos pictogramas SGA y fos pictogramas SGA y
l rombos de la NFPA. rombos de la NFPA.
Comunicacion entre el Comunicacién entre el
departamento de control | departamento de control
de calidad, producciény | de calidad, produccién y
almacén para evitar almacén para eviter
confusionos, sa confusiones, se
H ‘“d':'“:h necesilaran 1a fima de los | necestaran la fima de los
noorre: il un
2 3 ™ tres para libersr un tres para fberar un 2 2 Aceptar el riesgo
Wx’ e i producto. producto. P
Producto Formular de Formular de
Avtorizado Fberacidn. liberacién. ‘
6 parasu
Almacén en Racer pautas o formalos r pautas o lormaios
m‘“.° de bo requerido en las de lo requerido en las
Distribucen. etiquetas e imprimirlas. etiquetas ¢ imprimiras.
Colocarias de la forma Colocaras de la forma
Etiquetado, correcta y evilar deframe | cofrecta y evitar derrame
de producto sl momento de, de producto al momento
g:m 2 3 L} envasar. de envasar, 1 2 Aceplar ol lesgo
Incorrects
Donmﬂ:. cada pm:::n producio facturado y
facturado y eliquetado. I sliquetada.
Asistenie de Operacones / ing. Luis Tnmmo Director Ejeautivo / Dr. Luther Castilo Hemry
Firma:
lrocna: ambre fecha: viembre 2024
Fecha: 8 noviembrs 2024 ;Foeh. 8 novi 04 !r 1ino
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